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Giivenlik Onlemleri

Servisin, yalnizca yetkili personel tarafindan gerceklestiriimesi gerekir.

Yalnizca izin verilen yedek pargalar, aksesuarlar ve sarf malzemeler kullaniimalidir.
Temizlik i¢in endustriyel kimyasallar kullaniimigsa makinenin kullaniimamasi gerekir.
Makine igindeki yikanmayan 6geleri kurutmayin.

UYARI: Sa¢ bakim drunleri, yemeklik yag, aseton, alkol, benzin, gazyagi, leke ¢ikarici-
lar, terebentin, mum/parafin ve mum/parafin ¢ikaricilar gibi maddelerle kirlenmis olan
urunler, kurutma makinesinde kurutulmadan once kirleri giderilecek kadar temizlenme-
lidir. Bu tur Kirli Grunleri yikarken, deterjan Ureticisinin onerdigi deterjani kullanin ve uy-
gun olan en yuksek sicakligi se¢in. Emin degilseniz, Urtnleri birkag kez yikayin.

Kopuk kauguk (lateks kopuk), dus boneleri, su gecirmez kumaslar, plastik astarli mad-
deler ve kopuk kauguk pedlerle yapilan kiyafetler veya yastiklar gibi 6gelerin makinede
kurutulmamasi gerekir.

Kumas yumusaticilarinin veya benzeri Urtnlerin kumas yumusiticisinin talimatlarinda
belirtildigi sekilde kullaniimasi gerekir.

Kurutma déngusunidn son bolumu, 6gelerin belli bir sicaklikta kalmasini saglamak ve
zarar gérmediklerinden emin olmak icin is1 olmadan (soguk déngu) gerceklesir.
Cakmak ve kibrit gibi nesnelerin timind ceplerden ¢ikarin.

UYARI. Isinin boga harcanmamasini saglamak i¢in tum 6geler hizl bir sekilde ¢ikaril-
madiklari ve yayillmadiklari surece kurutma dongusunun sonlanmasindan once asla
makineyi durdurmayin.

Acik ates dahil diger yakitlari yakan cihazlar igin gazlarin odaya geri akisini 6nlemek
igin yeterli havalandirmanin saglanmasi gerekir.

Egzoz havasinin, gaz ve diger yakitlari yakan cihazlardan gikan egzoz gazlari igin kul-
lanilan hava borusundan tahliye edilmesi gerekir.

Makinenin, kilitlenebilir bir kapagin, kayar bir kapagdin veya makinenin kargi tarafinda
makinenin tam agiimasini engelleyen mentesenin oldugu bir kapagin arka tarafina
monte edilmemesi gerekKir.

Makine bir hav tikacina sahipse, bunun sik sik temizlenmesi gerekir.

Havin makine gevresinde biriktirilmemesi gerekir.

BU CiHAZI MODIFIYE ETMEYIN.

Bakim iglemi yaparken veya pargalari degistirirken, gug baglantisinin kesilmesi gerekir.

GuUg kesildiginde, operator erigebildigi herhangi bir yerden makinenin baglantisinin ke-
sintisinden (fis ¢cikariimis ve bosta) emin olmalidir. Bunu yapmak mimkuin degilse, ma-
kinenin yapimi ve kurulumu sayesinde, izole konumda kilitleme sistemiyle baglanti
kesikligi saglanabilir.

Kablo baglantisi kurallarina gore, kurulum ve servis iglemlerini kolaylastirmak i¢in ma-
kineye onceden ¢ok kutuplu bir anahtar monte edin.

UYARI: Cihaz zamanlayici gibi bir harici anahtarlama cihazi ile beslenmemeli veya du-
zenli olarak bir tesisatla agilip kapatilan bir devreye baglanmamalidir.

Makinenin veri plakasinda farkli nominal gerilimler veya farkli nominal frekanslar (/ ile
ayrihr) belirtiimisse cihazin gerekli nominal gerilimde veya frekansta ¢calismasi igin
ayarlanma talimatlari kurulum kilavuzunda belirtilmigtir.

Sebekeden ayirma araglariyla takilmayan ve asiri voltaj kategorisi lll kapsaminda tam
baglanti kesme imkani sunan tum kutuplarda bir kontak ayirma imkani bulunan sabit
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cihazlarda, ayirma araclarinin kablolama kurallarina uygun sekilde sabit kablolama ile
birlegtiriimesi gerekir.

Althktaki agizlar bir hali ile kapatiimamalidir.

Maksimum kuru camasir agirligi: 8,0 kg (gaz 1sitmali kurutma makineleri icin).
Maksimum kuru gamasir agirligi: 9,0 kg (1st pompali ve elektrik isitmali kurutma maki-
neleri igin).

is istasyonlarindaki agirlikli emisyon ses basinci seviyesi: 70 dB(A).

Kurutma makinesi bir ylkama kurutucusunun (washer extractor) veya baska bir kurut-
ma makinesinin tzerine yerlestirilebilir ( WP7-6, WP7-7, WP7-8, TD7-8).

Bu Ulkelerde ek gereksinimler gerekmektedir; AT, BE, BG, HR, CY, CZ, DK, EE, FI, FR,
DE, GR, HU, IS, IE, IT, LV, LT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RO, SK, S|, ES, SE, CH, TR,
UK:

— Bu cihaz kamuya acik alanlarda kullanilabilir.

— Bu cihaz, guvenli bir yolla ve mevcut tehlikelerin anlasiimasi durumunda cihazin kul-
lanimina iligkin denetim ve talimatlarin saglanmasi durumunda 8 yas ve daha buyuk
cocuklar ve fiziksel, hissi veya zihinsel beceriler konusunda yetersiz ya da deneyim
ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklarin cihazla oynamamasi
gerekir. Temizlik ve kullanici bakiminin denetim olmaksizin gocuklar tarafindan ger-
ceklestiriimemesi gerekir.

— 3 yasindan kuguk ¢ocuklar, surekli gozetim altinda olmadik¢a uzak tutulmalidir.

Ek gereksinim gerektiren diger Ulkeler:

— Bu cihaz, guvenliginden sorumlu bir kisinin cihaz kullanimina iliskin denetimi veya
talimatlari dogrultusunda hareket edilmeksizin fiziksel, hissi veya zihinsel beceriler
konusunda yetersiz ya da deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler (cocuklar dahil) tara-
findan kullanim i¢in amaclanmamistir. Cocuklarin aygit ile oynamamasini saglamak
icin gerekli onlemler alinmalidir.
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1.1 Gazla ¢alisan kurutma makinesi i¢in ilave guivenlik 6nemleri

* Kurulumdan 6nce, yerel dagitim kosullarinin, gaz ve basincin yapisini ve cihazin ayar-
lanmasinin uyumlu olup olmadigini kontrol edin.

* Makinenin, temizlik malzemesi olarak perkloretilen, TRIKLORETILEN veya KLOROF-
LORO HIDROKARBONLAR igeren temizlik makinelerinin bulundugu odalarda kurul-
mamasi gerekir.

* NOT: Bu standarda uyan cihazlarin baglanmasinin ve devreye alinmasinin, bu cihazla-
rin pazarlandigi Ulkelerde yurarlikte olan kurulum yonetmeliklerinin uygulanmasina ta-
bi oldugu belirtiimektedir.

+ Cihaza baglantinin, kurulum yapilacak Ulkenin ulusal kurulum dizenlemesi dogrultu-
sunda cihaz kategorisine uygun esnek bir hortum ile yapilmasi ve kurulum teknisyeni,
tereddut halinde tedarikgiyle gorusmesi gerekir.

+ Cihaz zeminde, ¢alisma tezgahinda ya da cihazin duvar kenarina kurulmasi gerekiyor-
sa cihaza yakin duvarda yanici materyal bulunmayan bir yere kurulmalidir.

» Gaz kokusu alirsaniz:
— Higbir ekipmani agmayin
— Elektrik anahtarlarini kullanmayin
— Binada telefon kullanmayin
— Odayi, binayi veya gevreyi bosaltin
— Makineden sorumlu olan Kisi ile iletisime gegin

1.2 Genel bilgiler

Cihazin depolama ve tasima kosullari -20°C /+70°C arasindaki bir sicakligi ve maksimum %95 nemi kargilamalidir.

Elektronik pargalarin (ve diger pargalarin) yogusma sonucu zarar gérmesini 6nlemek i¢in makinenin, ilk kez kullanil-
madan énce 24 saat boyunca oda sicakligindaki bir odaya yerlestiriimesi gerekir.

Elektrik glict beslemesi asagidakilere uymalidir:

* Her tlkenin nominal voltaji icin maksimum aralik: -%15/+%10.
» Her llkenin nominal frekansi i¢in maksimum aralik: + 3 Hz.
» Dusmeler/Kesinti: 5 Dusme/gun (%100 voltaj kaybi, 3-4 dakika sireyle).

Kararli bir gui¢ beslemesi her zaman en iyisidir. Dalgalanmalar tim elektrikli ve elektronik bilesenlerde gerilim ve ek
yuke neden olur.

1.3 Sadece ticari kullanim igin
Bu kilavuz kapsamindaki makine/makineler sadece ticari ve endistriyel kullanim i¢in tasarlanmistir.

1.4 Telif hakki

Bu kilavuz yalnizca operatériin basvurmasi amaciyla hazirlanmistir ve tglncu taraflara yalnizca Electrolux Profes-
sional AB sirketinin izniyle verilebilir.

1.5 Ergonomik sertifikasi
insan viicudu hareket ve eyleme uygun olarak tasarlanmistir ancak statik tekrarlanan hareketlerle istenmeyen calis-
ma duruslarinin sonucu olarak fiziksel baski incinmeleri meydana gelebilir.

Fiziksel ve bilissel etkilesiminizi etkileyebilecek olan Uriiniinizin ergonomik 6zellikleri degerlendirilmis ve
onaylanmigtir.

Aslinda ergonomik 6zelliklere sahip olan bir trln, g farkli alandaki belirli ergonomik gereklilikleri yerine getirir: Poli-
teknik, Biyomedikal ve Psikososyal (kullanilabilirlik ve memnuniyet).

Bu alanlarin her biri igin gergek kullanicilarla belirli testler gerceklestirilmistir. Bu sayede urtnin, standartlarin gerek-
tirdigi ergonomik kabul edilebilirlik dlgitlerine uygun oldugu kanitlanmistir.
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Ayni operator tarafindan birden fazla makinenin yonetilmesi durumunda, tekrarlayan hareketler artar ve bunun sonu-
cunda ilgili biyomekanik risk de katlanarak artar.

Olasi durus riskleri makinenin tabansiz bir sekilde dogrudan zemine yerlestiriimesi ve makinenin yikama makinesinin
Uzerine yerlestiriimesi durumunda kapi kolunun kullaniimasiyla olan etkilesimdir.
Operatorlerin vicut incinmelerini dnlemek icin mimkiin oldugunca asagidaki énerileri takip edin.

» Makineyi dogrudan zemin yerine bir tabanin Uzerine yerlestirin, bdylece operatdrin ylikleme veya bosaltma ya-
parken gereksiz yere belini blikmesi gerekmez.

Altliklar igin minimum 6nerilen ylkseklik 300 mm'dir.
+ Makinenin, yikama makinesi tzerine yerlestiriimesi durumunda kontrol panelini daha algak bir yere yerlestirin.
* Yukleme, bosaltma ve tagima igin uygun arabalar veya sepetler oldugundan emin olun.

» Birden ¢cok makinenin ayni operator tarafindan yonetilmesi durumunda, ¢alisma ortamindaki is ddntsimuni
dizenleyin.

1.6 Semboller

Dikkat

Dikkat, sicak yuzey

Dikkat, yuksek gerilim

Dikkat, yangin riski / yanici maddeler

Tehlike, carpma tehlikesi

Cihazi kullanmadan 6nce talimatlari okuyun

Epp bl
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2 Garanti sartlan ve istisnalar

Bu Urlnun satin alma iglemine garanti kapsami dahilse, garanti yerel yonetmeliklere uygun olarak sunulur ve ekip-
manin tasarlanma ve ilgili ekipman belgelerinde agiklanan amacina uygun sekilde kurulmasi ve kullaniimasi kosulu-
na tabidir.

Garanti, musterinin yalnizca orijinal pargalar kullanmasi ve basili ya da elektronik bicimde sunulan Electrolux Profes-
sional AB kullanici ve bakim belgeleri uyarinca bakim yapmis olmasi durumunda gegerlidir.

Electrolux Professional AB ideal sonuglar elde etmek ve zaman iginde trtn verimliligini korumak igin Electrolux Pro-
fessional AB tarafindan onaylanan temizlik, durulama ve kireg ¢6ztici maddelerin kullaniimasini énerir.

Electrolux Professional AB garantisi asagidakileri kapsamaz:

+ servisin Urlnu teslim etmek veya almak icin yaptigi maliyet;
e kurulum;
* kullanim/calistirma egitimi;

» arizadan sonraki 1 (bir) hafta icinde bildirilen malzeme ya da ustadan kaynaklanan sikintilar hari¢, aginmis ve yip-
ranmig pargalarin degisimi (ve/veya tedariki);

* harici kablolamanin duzeltiimesi;

 yetkisiz onarimlarin diizeltiimesinin yan isira asagidakilerin neden oldugu ve/veya bunlardan kaynaklanan hasar,
ariza ve yetersizlikler;

— yetersiz ve/veya anormal kapasiteli elektrik sistemleri (akim/gerilim/frekans, ani yikselme ve kesintiler dahil);

— Yetersiz veya kesintili su beslemesi, buhar, hava, gaz (kirler ve/veya her cihazin teknik gereksinimlerine uyma-
yan digerleri dahil);

— (Ureticinin onaylamadigi sihhi tesisat pargalari, bilesenler ve sarf temizlik trlnleri;

— Misteri ihmali, yanhs kullanim, kétiiye kullanim ve/veya uygun ekipman belgelerinde ayrintilarla belirtilen kulla-
nim ve bakim talimatlarina uyulmamasi;

— yetersiz veya yanlis kurulum, onarim, bakim (yetkili olmayan Gglincu taraflarca yapilan tahrifat, degisiklik ve
onarimlar) ve guvenlik sistemlerinin degistiriimesi;

— Orijinal olmayan bilesenler (6r. sarf malzemeler, yipranma ve asinma ya da yedek pargalar);

— termal (6r. asiri Isinma/donma) veya kimyasal (korozyon/oksitlenme) baskiyi tetikleyen ¢evresel kosullar;
— UruUne yerlestirilen veya baglanan yabanci nesneler;

— kazalar veya mucbir sebepler;

— ¢izik, géclk, iz ve/veya Urlnun cilasina verilen diger hasarlar dahil tasima ve dagitim (aksi belirtiimedigi surece,
bu tir hasarlar teslimattan sonraki 1 (bir) hafta igcinde bildirilen malzeme veya isgilik kusurlarindan
kaynaklanmiyorsa);

« orijinal seri numaralari ¢ikarilan, degistirilen veya derhal belilenemeyen Grinler;
» ampullerin, filtrelerin ve sarf malzemelerin degisimi;
» Electrolux Professional AB tarafindan onaylanmayan veya belirtiimeyen aksesuar ve yazilimlar.

Zamanlanmis planli bakim aktiviteleri (bunun igin gerekli pargalar dahil) veya yerel bir anlagsma dahilinde ya da yerel
hikim ve kosullara tabi degilse temizlik maddelerinin tedariki garanti kapsaminda degildir.

Yetkili mUsteri bakim listesi icin Electrolux Professional AB web sitesini kontrol edin.



10

Kurulum kilavuzu

3 Teknik veriler

3.1 Elektrik isitmali makine
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3.1.2 Teknik veriler

Agirlik, net kg 97
Tambur hacmi litre 135
Tambur ¢api mm 575
Tambur derinligi mm 500
Tambur hizi, ortalama yuk dev./dk. 53
Nominal kapasite, doldurma faktori 1:15 (Maks. yiik) kg 9,0
Nominal kapasite, doldurma faktori 1:18 kg 7,5
Nominal kapasite, doldurma faktérii 1:22 (Onerilen yiik) kg 6,1
Isitma: Elektrik kW 3,0
kW 4,5
kW 6,0

Optimum hava akisi, 3,0/4,5 kW m3/sa. 130
Optimum hava akisi 6,0 kW m3/sa. 155
Optimum statik karsi basing, 3,0/4,5 kW Pa 350
Maksimum statik karsi basing, 3,0/4,5 kW Pa 355
Optimum statik karsi basing, 6,0 kW Pa 300
Maksimum statik karsi basing, 6,0 kW Pa 310
Kurutmada ses siddeti/basing seviyesi* dB(A) 63/48
Kurulu giiciin 1si emisyonu, maks % 15

* Ses siddeti seviyeleri ISO 60704’e gore oOlgilmistir

3.1.3 Baglantilar

| Hava cikigl 2 mm 125
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3.2 Gazisitmali makineler
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3.2.2 Teknik veriler

Agirlik, net kg 97
Tambur hacmi litre 135
Tambur ¢api mm 575
Tambur derinligi mm 500
Tambur hizi, ortalama yuk dev./dk. 53
Nominal kapasite, doldurma faktori 1:18 (Maks. yiik) kg 7,5
Nominal kapasite, doldurma faktorii 1:22 (Onerilen yiik) kg 6.1
Isitma: Gaz kw 7,0
Optimum hava akisi m3/sa. 280
Optimum statik karsi basing Pa 200
Maksimum statik karsi basing Pa 255
Kurutmada ses siddeti/basing seviyesi* dB(A) 63/48
Kurulu glictin 1s1 emisyonu, maks % 15

* Ses siddeti seviyeleri ISO 60704’e gore Olgulmistir

Not!

» Varsayilan gazl cihazlar, 2H veya 2E’ye (G20) uygun olarak dogal gaz (GNH) ile ¢calisacak sekilde

tasarlanmaktadir.

* Varsayilan gazli cihaz, 610 m’nin (2001 ft) Gistiindeki rakimlara monte edilmemelidir.

* Baska bir gaz tiiriinde ¢alistirmak igin makinede gaz doniisiimii yapilmalidir.

* 610 m’nin (2001 ft) altindaki rakimlarda diger gazlar i¢in kullaniimak lizere gaz déniistiirme aksesuarlari,

aksesuar ¢antasinda mevcuttur.

* LPG igin, GPA Midstream Standardi 2140-23’e uygun kalitede gaz kullanin.

3.2.3 Baglantilar

Hava ¢ikigl

o mm

125

Gaz baglantisi

172"

ISO 7/1-R1/2
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3.3

Isi pompali makineler

3.3.1 Cizim
597
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3.3.2 Teknik veriler

Agirlik, net kg 119
Tambur hacmi litre 135
Tambur ¢api mm 575
Tambur derinligi mm 500
Tambur hizi, ortalama yuk dev./dk. 53
Nominal kapasite, doldurma faktori 1:15 (Maks. yiik) kg 9,0
Nominal kapasite, doldurma faktori 1:18 kg 7,5
Nominal kapasite, doldurma faktdrii 1:22 (Onerilen yiik) kg 6,1
Kurutma sirasindaki ses siddeti/basing seviyesi* dB(A) 63/48
Ha\_/alandlrma ihtiyacini degerlendirmek igin kullanilan kurutma gevrimi basina ortalama isi kW 0,7
emisyonu**

Ortam galisma sicakligi °C +10 — +45

* Ses siddeti seviyeleri ISO 60704’e gore dlgulmustir

** Gerekli havalandirma ihtiyaci boyutlari hakkinda yardim igin yetkili havalandirma teknisyeninizle iletisime gegin.
Yeterli havalandirma icin 1s1 veren tim kaynaklarin yani sira havalandirma ihtiyacini etkileyen tim diger parametreler

de dikkate alinmalidir. iklim bolgesi, inga parametreleri, oda boyutu vb.

Isi pompasi
Sogutkan tipi R134a
Sogutucu miktari kg 0,68

Florlanmig sera gazlari

Bu rtin florlanmis sera gazlari igerir:

R134a: 0,680 kg

GWP 1430

CO, esdegeri 0,9724 t

Hava gegirmez

3.3.2.1 Baglantilar

| Boru baglantisi, yogunlasmis su 2 mm 15
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4 Kurulum
41 Genel

Bu makineyi kurmak veya monte etmek icin temel is akisi, basitge asagidaki gibi agiklanabilir.
Gazli, Elektrikli, Buharli isitma:

1.
2.
3.

7.
8.

Ambalajini Agma
Makinenin konumlandiriimasi/yerlestiriimesi, tesviye ayari ve/veya sabitlenmesi.

Tek basina kurulumlu bir makine veya paylasimli egzoz kanali durumlari igin, temiz hava/hava giriginin boyutunu,
egzoz kanalinin boyutunu ve borunun (borularin) baglantilarini dizeltme.

Elektrik baglantilari; gi¢ kaynagdinin makineye baglanmasi.

Tek basina kurulumlu bir makine veya paylasimli egzoz kanali durumlari igin, soguk ve bos bir makinede hava
akisl veya statik karsi basing ayarlamalari.

Gaz baglantisi. (Gazla isitilan makine igin).
islev kontrolii.
Secgenek fonksiyonlarinin kontrolu.

Daha ayrintili bilgi, bu kurulum kilavuzunun her béliminde verilmistir.

Isi pompali 1sitma:

1.
2.
3.

4.
5.
6.

Ambalajini Agma
Makinenin konumlandiriimasi/yerlestiriimesi, tesviye ayari ve/veya sabitlenmesi.

Makinenin (makinelerin) 1s1 emisyonunu dengelemek ve drenaji (drenajlari) baglamak i¢in temiz havanin
dizeltiimesi.

Elektrik baglantilari; gli¢ kaynaginin makineye baglanmasi.
islev kontrolii.
Secgenek fonksiyonlarinin kontrolu.

Daha ayrintil bilgi, bu kurulum kilavuzunun her bélimuinde verilmistir.

4.2 Ambalajdan Cikarma
Not!

Isi pompali makineler i¢in; makinenin 45°°den daha fazla yatirlmamsi veya egilmemesi gerekir. Bu olursa isi
pompasi hasar gorebilir.

/

X
I

fig. X00529A
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Makinenin her tarafindaki vidalari ve tasima braketini gikarin.
Makineyi paletten ¢ikarin.

Not!

Makineyi tasirken, 6zen gosterin. Tamburda tagsima kelepgeleri yoktur.

fig.X04389

Makineyi, son konumuna yerlestirin.
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4.3 Ambalaj igin geri donusiim talimati

Sek. | Agiklama Kod Tar

1 Ambalaj kagidi LDPE 4 Plastik
2 Kdése koruma PS 6 Plastik
3 Karton ambalaj PAP 20 Kagit
4 Palet FOR 50 Ahsap
5 Vida FE 40 Gelik
6 Celik Braket FE 40 Celik
7 Plastik poset PET 1 Plastik
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4.4 Yerlestirme
Sekilde duvara ve/veya diger makinelere olan dnerilen mesafe gosterilmektedir.

//////////ﬂ///l
/

B

Y

NI

fig.X00959

5-5 00 mm (Min. 5 mm)
B 500 mm (Min. 200 mm)

Not!
Makine, hem kullanici hem de servis personeli igin yeterli caligma alani kalacak sekilde yerlestirilmelidir.

Yapilan énerilere uymak bakim ve servis iglemleri igin kolay erisim saglar.

Yer sinirlamalari s6z konusuysa makineler yapilan 6neriler dikkate alinmadan kurulabilir. Bu durumda, ilgili makineye
ulasabilmek ve Uzerinde servis iglemleri yapabilmek i¢in diger makineleri baglantilarini kesip tagimak gerekli olabilir.

4.5 Tahliye baglantisi (sadece 1si pompali makinelerde)
Isi pompasi Unitesi Uzerindeki boruya (A) bir tahliye hortumu baglayin.

ig.X00695
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Not!

Tahliye hortumu (A), zemin tahliyesinde su seviyesinin iizerine yerlestirilmelidir.

Tahliye, 1si pompasi Unitesinin tahliye ¢ikisindan daha asagida olmalidir. Bu sekilde olmazsa su, makineye
geri donecektir. Ayaklarla ayarlayin.

Bu hortum, esnek bir kavis olusturacak sekilde asiimalidir.

4.6 Mekanik kurulum

Filtre gekmecesini gikarin.

Bes vidayi gevsetin ve braketi ¢ikarin.
Alt 6n paneli ¢ikarin.

fig.X04403

Makineyi, makine ayaklari ile hizalayin. Ayaklarin maksimum yukseklik ayarlamasi 14 mm'dir.

fig.X03648

Panelleri yeniden monte edin.
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5 Gemilerde montaj

Makinenin sabitlendiginden emin olmak igin, makineyi tabana baglamak énemilidir.

Dért x M10 vidasini kullanarak dért baglanti elemanini tabana baglayin.

Not!

Dort baglanti elemani makineyle birlikte gonderilmezse ve 487193544 numarali set olarak siparis edilmelidir.
Makineyi baglanti elemanlarina baglayin.

400 mm /
15 3/4 inch

M0, 539 mm /21 7/32 inch e
e B
N |
| |
| Al
| Al
=
gl .
<
el & | | I
o © <
- = ! © |
) L | ) |
Tl 8 Py | A-A
- ~
£ € | - | 5
0 € | £ | £
5| o« | E | ©
© gl 3 I =
© | 0 | -
| | =
| | £
| | @
| | &
P27
Y (N 2 -
M0 /| !
| 597 mm /23 1/2 inch | Washer
| |
X X M10
I ]

598.4 mm / 23 9/16 inch

fig.Xx01117

Not!

Gazh 1sitmali makineler veya i1si pompali makineler igin deniz kurulumu yapilamaz.
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6 Bosaltma sistemi
6.1 Hava prensibi

Not!

En iyi kurutma sonuglarini elde etmek i¢cin makinenin yeterli temiz hava almasi gok 6nemlidir.

6.1.1

Elektrik ve Gaz isitmali makineler

Fan, 1sitma Unitesi aracihdiyla havayl tambura ¢ekerek makinede dusuk basing olusturur. Isitilan hava, giysilerden
ve tambur deliklerinden gecip tambur altina yerlestirilen filtreden cikar. Hava, daha sonra fan ve egzoz sisteminden

bosaltilir.

fig.X04404
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6.1.2 Isi pompali makineler

Fan, havayi isitma Unitesi araciliiyla tamburun igine dogru ¢gekerek makinede hava akigi olusturur. Isinan hava giy-
siler ve tambur delikleri arasindan gegirilir ve ilk filtre cekmecesinin iginden akarak hemen alttaki ikinci 6zel filtrenin
icinden devam eder. Ozel filtre, 1s1 pompasin tiftik nedeniyle tikanmaktan korumak igin 1si pompall makinelerde ge-
reklidir. Hava iki filtreden gectiginde, yeniden tamburun iginde devridaim yapar.

fig.X04405

6.1.2.1 Odayi havalandirma

Makine galisirken, oda sicakhgi artar. Bu nedenle odada yeterli havalandirma olmalidir.

Ayni odaya isI veren tim kaynaklar, havalandirma boyutlarini ayarlarken dikkate alinmalidir. Isi kaynaklari érnekleri
sunlar olabilir: diger kurutma makineleri, kurutma dolaplari, yikama makineleri, Gtller, radyatorler vb. Birgok isi1 kay-

naginin birlesimi, havalandirma akisi ihtiyacinin artmasina yol agar. iklim bélgesi, inga parametreleri, oda boyutu vb.
diger etkenler de gerekli havalandirma akigini etkileyebilir. Gerekli havalandirma ihtiyaci boyutlari hakkinda yardim

icin yetkili havalandirma teknisyeninizle iletisime gegin.

-

fig.X04406
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6.2 Temiz hava

Maksimum verimlilik ve olasi en kisa kurutma siresi i¢in, disaridan odaya giren temiz havanin, odadan ¢ikan hava

ile ayni hacimde olmasini saglamak énemlidir.

Odada cereyani 6nlemek igin, hava girigini makinenin arkasina yerlestirmek énemlidir.

Yeterli hava beslemesi gartlari:

» Hava girisi agikhidi alaninin, egzoz borusu alaninin bes kati genigliginde olmasi gerekir. Giris agikhgi alani, 1zgara/
panjur kapagindan herhangi bir engele ugramadan havanin akabilecegi alandir.

Hava girisi kapak panelinin Gzerindeki 1zgara/plaklardaki direncin, 10 Pa'yi (0,1 mbar) asmamasi gerekir.

g P

S &

\

5xA

\

~
N
N )
Y

WO

fig.X04407

Not!

Izgara/panjur kapaklari genellikle, temiz hava girigi alaninin yarisini bloke ederler. Bunu g6z 6niinde bulun-
durmayi unutmayin.
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6.3 Egzoz kanali

» Egzozicin yalnizca sert veya esnek metal kanalin kullaniimasi gerekir.
» Plastik kanal sistemi kullaniimamalidir.
* Egzozicin tavsiye edilen malzeme, galvanize celiktir.

» Kanalin vidalarla veya kanala dogru uzanan ve havi yakalayan diger baglama araglariyla monte edilmemesi gere-
kir, bunun yerine érnegdin kelepceler ve yiksek 1si dayanimli silikon kullanin.

* Egzoz havasinin, duvara, tavana veya binanin gizli bir alanina dogru havalandiriimamaldir.

* Yogusma, binada donma hasarina neden olabilecegi i¢cin egzoz kanalinin binanin agikligina ydnlendiriimesi
gerekir.

* Egzoz kanalinin agik havaya ydnlendirilmesi gerekir.

* Egzoz kanalinin, agik havada darbelere veya su girmesi gibi etkenlere karsi korunacak sekilde yerlestiriimesi
gerekir.

* Egzoz kanalinin, i¢ kisimda diiz olmasi gerekir (disik hava direnci).
* Egzoz kanalinin, keskin olmayan egimlerinin olmasi gerekir.

Y
’H A N ﬁ
—\"» # e 72
& ? ? 2 ‘\ ? (//’\ \}
ABEELN _I J . ‘\\
e , N
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fig.W00049
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6.4 Paylasilan egzoz kanali

/A /A

Her bir makinenin ayri bir egzoz kanalina baglanmasi tavsiye edilir.

Birden fazla makine ayni egzoz kanalini kullandigi zaman, egzoz kanalinin her makineden sonra ylkselmesi gerekir.
Onerilen ¢ap artma ilerlemesi tablodaki gibidir.

Ayni egzoz borusuna birden fazla makine takilirsa makinelerdeki hava akisinin, tim makineler baslatilarak soguk bir
program galistirirken ayarlanmasi onerilir.

Litfen gereksiz derecede biylk olan kanallarin, havalandirma sorunlarina neden oldugunu unutmayin.
Egzoz kanalinda, her bir kurutucudan sonra bir geri dénussiz klape olmalidir.

3
J
ﬁ,

fig.x04408
Makinelerin sayisi 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Egzoz kanali o mm 125 200 250 250 315 315 400 400 400 400
Temiz hava girisi igin m2 0,06 0,16 0,25 0,25 0,39 0,39 0,63 0,63 0,63 0,63
onerilen bolge
Temiz hava girisi igin m2 0.05 0.10 0.15 0.19 0.24 0.29 0.34 0.39 0.44 0.49
minimum bolge

A A

Egzoz kanalinin hacminin azaltiimamasi gerekir.
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6.5 Egzoz boyutlandirmasi
Her bir makinenin gucti ile karsilastinildiginda makinenin dogru hava hacmine sahip olmasi énemlidir.
Hava akisi duslik veya ylksekse kurutma slresi uzar veya makinenin performansi azalir.

Cikis borusu uzunsa veya havalandirma gerektigi sekilde tasarlanmamissa ¢ikis borularinin periyodik olarak temiz-
lenmesini 6neririz. Genelde daha uzun kanallarin daha sik temizlenmesi gerekir. Cikis borusunun karsi basinci gok
yuksekse egzoz fani takilmasi énerilir.

Makinenin en iyi sekilde ¢calismasi igin egzoz borularinin kisa olmasi gerekir.
Tdm kapak panellerinin, en iyi yolla makinenin ¢caligmasi icin monte edilmesi gerekir.

Egzoz kanalinin, NTC sensori deliginde olgllen statik karsi basincin "Teknik veriler" bolimande belirtilmis izin veri-
len maksimum karsi basinci agsmayacak sekilde tasarlanmasi gerekir.
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6.6 Hava akisini ayarlama (1s1 pompali kurutucular igin gegerli degil)

/N /N

Hava akisinin ayarlanmasi islemi yalnizca yetkili personel tarafindan gerceklestirilebilir.

Not!
Hava akisinin ayarlanabilmesi igin, egzoz boru sistemine bir damper takilmasi gerekir.

Her makinenin 1si girisiyle kiyaslandiginda makinenin dogru hava akisina sahip olmasi dnemlidir. Hava akisi minimu-
mun altindaysa makine isisini distrmeye zorlanir; bu da kurutma suresinin daha uzun olmasina neden olur.

intiyag duyulanin lizerinde hava akisina gerek yoktur; bdyle bir hava akisi soguk bir camasir odasina, borulardan ve
cikistan girulti gelmesine neden olur. Ug noktalardaki durumlarda, bu daha uzun kurutma siresi anlamina gelebilir.

+ On paneli sokiin.

fig.X04409
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+ Olgiim aletini (manometre) delige (A) takin. Hava kagagini dnlemek igin baglantinin saglam oldugundan emin

olun.

fig.Xx04410

* Makine soduk bir programda ve bos tamburla galigirken dlgim yapin.

» Hava akiginin, ideal bir kurutma iglemi saglayacak sekilde ayarlayabilmek icin oluk sistemine damper takilmasi
Onerilir. Damper agildiginda veya kapatildiginda delikteki (A) basing azalir veya artar. Boylece akis da artar ya da

azalir.
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6.6.1 Basing dusiis egrili diagram
Gri alan (A), ideal galisma alanini gosterir.

Calisma alani

ideal hava akisi, soguk ve bos makine

Statik geri basing, Pa

0| m|>

Hava akisi m3/sa.

TD7-8 EL, 3,0 & 4,5kW, 400V/3/50Hz

500

450

400

350

300

200

150

100

50

fig.X04528

TD7-8 EL, 3kW (230V/1/50Hz), 4.5kW (400V/3/50Hz)
500

450
400
350
300

c 250
200

150

fig.X04529
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TD7-8 EL, 6kW, 400V/3/50Hz
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fig.X04530
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TD7-8 EL, 6kW, 400V/3/60Hz
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fig.X04531
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TD7-8 EL, 6kW, 230V/1/50Hz
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fig.X04532
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650
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TD7-8 GAS, 7kW, 120V/1/60Hz
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fig.X04533

500

450

400

350

300

250

200

150

100

50

TD7-8 GAS, 7kW, 230V/1/50Hz
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fig.X04534
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6.6.2 Alternatif 6lgme yontemi

/N /N

Hava akisinin ayarlanmasi islemi yalnizca yetkili personel tarafindan gergeklestirilebilir.

* Ev yapimi bir U tip manometresi, iginde su bulunan bir hortum (maks. dis ¢api @ 10 mm ve min. dis ¢apl ¢ 5 mm
olan) kullanin. Hortumun bir ucunu delige (A) takin (tapa ¢ikarildiktan sonra), suyun yuzeyde kalmasi i¢in hortumu
resimde gosterildigi sekilde tutun.

» Makineyi ¢alistirin ve hortumun bir ucundaki suyun ve diger ucundaki suyla farkini élgtn.
1mm =10 Pa.

fig.7528B

Not!
Hava akisi ayarlandiginda tapayi delige (A) yeniden takin, damperi yeni konumuna kilitleyin.

+ On paneli yeniden monte edin.
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7 Elektrik baglantisi
7.1 Elektrik kurulumu

/N /N

Elektrik kurulumu yalnizca nitelikli personel tarafindan gergeklestirilebilir.

/N /N

Frekans denetimli motorlara sahip makineler, belirli tirlerdeki toprak kagagdi devre kesicileriyle uyumsuz olabilir.
Makinelerin yiksek dizeyde kisisel guvenlik saglamak igin tasarlandidini, bu nedenle toprak kagagi devre kesici-
leri gibi harici ekipman pargalarinin gerekli olmasa da 6nerildigini bilmek énemlidir. Yine de makinenize toprak ka-
¢agi devre kesici baglamak istiyorsaniz lutfen agagidakileri unutmayin:

» uygun tipteki bir devre kesicinin secildiginden ve boyutlandirmanin dogru oldugundan emin olmak i¢in vasifh
ve yetkili bir kurulum sirketi ile iletisime gegin

» maksimum guvenilirlik igin, toprak kagagi devre kesicisi basina yalnizca bir makine baglayin

+ toprak telinin dogru sekilde baglanmis olmasi 6nemlidir.

Makinenin omnipolar bir anahtar ile donatiimis olmadigi durumlarda, birinin dnceden kurulu olmasi gerekir.

Kablo baglantisi kurallarina gére, kurulum ve servis iglemlerini kolaylastirmak icin makineye énceden ¢ok kutuplu bir
anahtar monte edin.

Baglanti kablosu keskin olmayan egrilerde asiimalidir.
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7.2 Tek fazli baglanti
Kapak panelinin, gu¢ kaynagdi Unitesinden sékun. Topragi ve diger telleri gosterildigi sekilde baglayin.

1AC E’_qﬁéfk
I R
3| ARTRT
2| R
U | —A R

AC @® ———F 000

1NAC

1NAC

Kurulum tamamlandiginda, kapak panelini yeniden monte edin ve sunlari kontrol edin:

* Tamburun bos olup olmadigini.

» Makinenin gl¢ baglantisi yapildiginda galisip ¢galismadigini ve 1sinin oldugu bir programin baslatilip
bagslatilmadigini.
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7.3 Ug fazli baglanti
Kapak panelinin, gu¢ kaynagdi nitesinden s6kun. Topragi ve diger telleri gosterildigi sekilde baglayin.
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7.4 Elektrik baglantilar

Elektrik baglantilan

Isitma alternatifi Ana voltaj Hz Isitma gucu Toplam gti¢ Tavsiye edilen
kW kW sigorta
A
Elektrik 1sitmali makine 220-240 V 1/1N~ 50/60 3,0/4,5/6,0 3.4/4.9/6.4 16/25/32
220-240V 3~ 50/60 4,5/6,0 4.9/6.4 13/20
380—415V 3N/3~ 50/60 4,5/6,0 4.9/6.4 10/10
440/480V 3 ~ 60 4,5/6,0 4.9/6.4 10/10
Gaz i1sitmall makineler 220480V 1/1N/3/3N~ 50/60 1 0,4 10
1. Boyle durumlarda toplam gii¢ ve 6nerilen sigorta isitma glciline bagli degildir.

Elektrik baglantilan

Isitma alternatifi Ana voltaj Hz Isitma glicu Toplam guig Tavsiye edilen
kW kW sigorta
A
.
Isi pompali makineler 220-240V1/1 N3 ~ 50/60 2,3 10
380-415V 3 N~ 50/60 ! 2,3 10

1. Bdyle durumlarda toplam gli¢ ve nerilen sigorta isitma glictine bagh degildir.
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7.5 GI/C panolariiglevleri
Makine yapilandirmasina bagli olarak girigler, asagidaki tabloya gore yapilandirilir:

Baglanti

5.U¢ Baslatmay etkinlestir
6. Ug Uzaktan baslat/durdur
7.Ug 1. Jeton

8.Ug Ucretsiz baslat

Girislerin sinyal seviyesi 5-24 VV DC/AC ya da 100- 240 V AC olabilir.
5-24 V icin sinyal referansini 3. uca, 100-240 V i¢in 4. uca baglayin. Girislerin potansiyelleri karistirllamaz!

Elektrik semasi, asagidakilerden biri olabilir:

7.5.1 Baslatmaya izin verildiginde, merkezi 6deme veya rezervasyon sisteminden gelen
sinyal kurutma sirasinda aktif (yuksek) kalmalidir. Sinyal pasif (dlisiik) duruma
geldiginde makine devam eden programi iptal eder ve sogumaya geger.

Bu sinyal, makine bekleme modundayken programin baslatiimasina izin vermek igin kullanilabilir.

Uzaktan baslat/durdur

Makineden geri bildirim sinyali almak i¢in 19. uca 230 V veya 24 V baglanmasi gerekir. 18. ugtaki geri bildirim sinyali
tim program boyunca aktif (yuksek) kalir.

p

Common 24V
Common 230V
Enable start
Remote start / stoj
Coin 1
Free start
Prog.Run
Power IN

Inputs

Com 24V
Com 230V

2
-

N Inputs

[

Central payment
or
Booking system Feedback

Prog.Run
230V

En. Start
—>

|~

Prog.Run
+24V

En. Start
—>

Central payment
or

Booking system Feedback

fig.X056571
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7.5.2 Merkezi 6deme sistemi programi baglatmak igin 300-3000 ms (500 ms oOnerilir)
araliginda bir darbe saglamalidir.

Bu sinyal, makine bekleme modundayken programi baslatmak, ¢alisan ¢evrimi duraklatmak ve duraklatildiginda ¢ev-

rimi devam ettirmek i¢in kullanilabilir.

Harici jeton sayaci/Merkezi 6deme

Makineden geri bildirim sinyali almak i¢in 19. uca 230 V veya 24 V bagdlanmasi gerekir. 18. ugtaki geri bildirim sinyali
tim program boyunca aktif (yiksek) kalir.

r |
| |
r A122 !
I I
| |
| |
| " |
I ff I
I -| I
| u14 RL1 |
| |
| |
I I
I I
| |
| |
| T 1
I I
I = ~ I
| o 2 |
g =
| Sa' —L 3 1 2 a3 g4 w5 4 Sat 2 43 |
fffffffffffffffffffff R B
f i I} f i i T f i i i i i 1 f i i 1
Ll i i LALBl \éméu‘%iéméuéisw \émugw
8
= £
£ 2 °,
- Az 4 Y 4 v
ol 88 2 s - 5 S z
§ 5 o 2 £ ® né’ 1]
E £ 8358 8 g 3
s E £ E [ o a
Q w 1]
© o 4
L2 g >
E- g 3
£y E Q 8
= £ @
8 o Central payment
or
] Booking system
> c
N 8 2y >
£ @ 9
38 14 Central payment gl
or
oV j Booking system Feedback
24V
L 8 >
ER g € g
&5 & & [
zl 4 £ ; 3 Q
3 o Central payment &
or
j Booking system Feedback

fig.X05572
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7.5.3 Ucretsiz baslat

Harici jeton sayacindan alinan sinyal 300—-3000 ms arasinda (500 ms 6nerilir) bir puls olmali ve iki puls arasinda mi-
nimum 300 ms duraklama (500 ms &nerilir) olmalidir.

Con 107
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|

|
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|
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|

iyl
S
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S

a
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g e >h 2k A Y y v
i 3% 85 - % s z
§ 5§ o 2 c @ [
E g 5 £ 38 g 2 2
£ 8§ @ 8 ¢ S 3
BN &8
© o 14

Inputs

L
Com 230V
Coin 1
—

N Inputs

External Coin meter

External Coin meter

R
<

+ T
2
Com 24V
_ Coin 1

Com 24V
Coin 1
Prog.Run
-24V

Central payment coin

T

+24V (switches 1o -24V when activating coin)

-24V (switches (o +24V when activating coin)

fig.X05573
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yapmadan veya 6deme yapmadan program baslatmayi miumkiin kilmak i¢in

7.5.4 Bu sinyal, makine bir rezervasyon veya odeme sistemine bagliyken rezervasyon
kullanilabilir.

fig.X05574
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7.6 Opsiyon

7.6.1 Harici baglanti 100 mA

Baglanti konsolu Gzerinde dzel bir baglanti terminali mevcuttur.
Bu baglanti, harici fan kontroll olarak kullanilabilir.

Harici kontrol i¢in olan terminal, 220-240V maks.100 mA ile donatiimistir ve yalnizca bir iletkenin ¢alistiriimasi igin
amaglanmistir.

Maks. baglanti 100 mA
Topraklama isleminin, harici kartin topraklanmasi igin kullaniimamasi gerekir.

fig.7154
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8 Gaz baglantisi

8.1 Etiketi yapistirin

Makineyi kurmadan dnce "Kullanici talimatlarini okuyun" etiketini, kapagin igindeki uygun bir yere ve 6n panele
yapigtirin.
Etiketin dogru Ulke koduna sahip olmasi gerekir, gaz kitinden dogru etiketi secin.

Art. No. ...........

fig.7642

8.2 Genel

A\ /AN

Yalnizca nitelikli personel tarafindan gerceklestirilebilir.

Makinenin st akisina bir kapama valfi monte edin.
Fabrika enjektor basinci ayari, veri etiketinde verilen yakit degerine karsilik gelir.

Enjektor basincinin ve yakit degerinin, ilerleyen sayfalardaki gaz tablolarinda bulunan degerlere uygun olup olmadik-
larini kontrol edin. Uygun degilse, saticl ile iletisime gegin.

Makineyi baglamadan énce boru sistemini bosaltin.

Not!

Baglantidan sonra, tiim baglanti noktalarinin kontrol edilmesi gerekir. Herhangi bir sizinti olmamalidir.
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8.3 Gaz kurulumu
Not!

* Varsayilan gazli cihazlar, 2H veya 2E’ye (G20) uygun olarak dogal gaz (GNH) ile caligacak sekilde
tasarlanmaktadir.

¢ Varsayilan gazli cihaz, 610 m’nin (2001 ft) iistiindeki rakimlara monte edilmemelidir.
¢ Baska bir gaz tiiriinde calistirmak i¢cin makinede gaz doniigiimi yapilmahdir.

¢ 610 m’nin (2001 ft) altindaki rakimlarda diger gazlar i¢in kullaniimak lizere gaz doniistiirme aksesuarlari,
aksesuar ¢antasinda mevcuttur.

* LPG igin, GPA Midstream Standardi 2140-23’e uygun kalitede gaz kullanin.
Veri etiketi, enjektor boyutunu, enjektodr basincini ve bu gaz kalitesini kullanan tlkeleri gésterir:

AL Arnavutluk IE irlanda

AT Avusturya IS izlanda

BE Belgika IT italya

BG Bulgaristan LT Litvanya

CH isvigre LU Lilksemburg
CY Kibris Lv Letonya

cz Cek Cumhuriyeti MK Makedonya Cumhuriyeti
DE Almanya MT Malta

DK Danimarka NL Hollanda
EE Estonya NO Norveg

ES ispanya PL Polonya

Fl Finlandiya PT Portekiz

FR Fransa RO Romanya
TR Birlesik Krallik SE isveg

GR Yunanistan Si Slovenya
HR Hirvatistan SK Slovakya
HU Macaristan TR Tarkiye

Bulundugunuz yerde mevcut olan enerji gazi tiriini ve makinenin bulundugu konumun rakimini kontrol etmeniz
gerekir.

Bircok benzer tirde gaz tipi mevcuttur, fakat makinenin gaz tipine bagli olarak farkl enjektér tirleri ile donatilmis ol-
masi gerekir.

Avrupa disindaki tlkeler i¢in, gaz enerjisinin 1s1 degderini kontrol edin ve bunu ekteki etikette bulunan gaz 1si degeri ile
karsilastirin.
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8.4 Basing ve ayarlama tablosu

Dogal gaz Gaz kategorisi | Girig basinci Meme basinci Meme boyutu Hava azaltma/ | Etiket Asagidaki (l-
(mbar) (mbar) (2 mm) kisitlama pla- numarasi kelerde mevcut
kasi (mm) olabilir
2H, 2E 20 8 2.50 No Varsayilan AT, BG, CH,
CZ, DE, DK,
EE, ES, FI, GB,
GR, HR, HU,
IS, IE, IT, LT,
LU, LV, NO, PL,
PT, RO, SE, SI,
SK, TR
2E+ 20/25 Regilasyon 2,00 No 490375691 BE, FR
yok
2E (G20) 20 8 2.50 No 490375692 NL
2L (G25) 25 12
2(43.46-45.3 25 12
MJ/m3 (0 °C))
(G25.3)
2LL (G25) 20 12 2.50 No 490375692 DE
Sivi petrol gazi | Gaz kategorisi | Girig basinci Meme basinci Meme boyutu Hava azaltma/ | Etiket Asagidaki ul-
(LPG) (mbar) (mbar) (2 mm) kisitlama pla- numarasi kelerde mevcut
kasi (mm) olabilir
GPA Mids- 3+ 28-30/ Regulasyon 1,35 No 490375693 BE, CH, CY,
tream Standar- 37 yok CZ,ES, FR,
di 2140-23’e GB, GR, IE, IT,
uygun BP LT, LU, LV, PT,
karisimlari SK, SI
GPA Mids- 3B/P 30, 37, 50 28 1,35 No 490375694 AT, BE, BG,
tream Standar- CH, CY, DE,
di 2140-23’e DK, EE, FI, FR,
uygun Ticari GB, HR, HU,
Bitan IS, IT, LT, LU,
MT, NL, NO,
PL, RO, SE, SI,
SK, TR
GPA Mids- 3P 30, 37, 50 28 1,45 No 490375695 AT, BE, CH,
tream Standar- CZ, DE, ES, FI,
di 2140-23’e FR, GB, GR,
uygun Propan HR, IE, IT, LT,
HD-5 LU, NL, PL, PT,

RO, SI, SK
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Sehir gazi Gaz kategorisi | Giris basinci Meme basinci | Meme boyutu Hava azaltma/ | Etiket Asagidaki Ul-
(mbar) (mbar) (2 mm) kisitlama pla- numarasi kelerde mevcut
kasi (mm) olabilir
1a 8 4.5 4,10 487042239 Varsayilan DK, IT
A
1b 8 3,5 4,10 487042239 490376107 SE
A
A \
N
Q
Q
Q
Q
fig.X02722

Makinenin yuksek bir rakimda (2001 ft veya daha yuiksek) kurulmasi ve kullaniimasi gerekiyorsa yuksek rakim Kkiti

kullaniimalidir.

Kit numarasi icin yedek parga listesine bakiniz.

Not!

e Varsayilan gazli cihazlar, 2H veya 2E’ye (G20) uygun olarak dogal gaz (GNH) ile calisacak sekilde
tasarlanmaktadir.

¢ Varsayilan gazli cihaz, 610 m’nin (2001 ft) iistiindeki rakimlara monte edilmemelidir.
¢ Baska bir gaz tiriinde ¢alistirmak i¢in makinede gaz déniisiimi yapilmahdir.

¢ 610 m’nin (2001 ft) altindaki rakimlarda diger gazlar i¢in kullaniimak lizere gaz doniistiirme aksesuarlari,
aksesuar ¢antasinda mevcuttur.

¢ LPGigin, GPA Midstream Standardi 2140-23’e uygun kalitede gaz kullanin.
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8.5 Test caligmasi

Not!
Makinede test siiriisiinden 6nce, hava akisinin/statik geri basincin "Tahliye sistemi" béliimiine gére ayarlan-
digindan emin olun. Gerekirse hava akisini ayarlayin.

+ Olgiim kolu vidasini (2) 1/4 tur gevsetin; Olgiim koluna bir manometre baglayin ve hava sizintisini énlemek igin
baglantinin sizdirmaz oldugundan emin olun.

+ Makinenin gig¢ baglantisini yapin ve 1sinin oldugu bir program segcin.
* Makineyi ¢alistirin.
* Meme basincinin, gaz tiriine gére dogru oldugundan emin olun; bkz. "Basing ve ayarlama tablosu".
* Meme basincinin ayarlanmasi gerekiyorsa:
— Kapak vidasini (3) ¢cikarin.
— Vidayi (4) cevirin. Saat Yoninde: Meme basinci artar.
— Vidayi (4) cevirin. Saat YonU Tersine: Meme basinci azalir.
» Gazin tam olarak yanip yanmadigini kontrol edin. Yakicida mavi alev olmasi tercih edilir.

fig.X03504

+ Kapak vidasini (3) yeniden takin.
* Ayarlamalar tamamlandiginda manometreyi ¢ikarin ve vidayi (2) sikin.

Not!
Baglantidan sonra, tiim baglanti noktalarinin kontrol edilmesi gerekir. Herhangi bir sizinti olmamalhdir.
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8.6 Donusturme talimatlan

» Makineye giden gug baglantisini kesin.
» Arka paneli sokun.

* Enjektora (1) cikartin.

* Yeni verilen enjektéri monte edin.

/

1 N

fig.7506A

+ Olglim kolu vidasini (2) 1/4 tur gevsetin; Olgiim koluna bir manometre baglayin ve hava sizintisini énlemek igin
baglantinin sizdirmaz oldugundan emin olun.

« Hava akisinin/statik karsi basincin “Tahliye sistemi” bélimuinde anlatildigi gibi ayarlandigindan emin olun. Gere-
kirse hava akisini ayarlayin.

* Makinenin gug¢ baglantisini yapin ve i1sinin oldugu bir program secin.

* Makineyi calistirin.

* Meme basincinin, gaz tirine gére dogru oldugundan emin olun; bkz. "Basing ve ayarlama tablosu".

* Meme basincinin ayarlanmasi gerekiyorsa:
— Kapak vidasini (3) gikarin.
— Vidayi (4) gevirin. Saat Yoninde: Meme basinci artar.
— Vidayi (4) gevirin. Saat YonU Tersine: Meme basinci azalir.

fig.X03504
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» Gaz alevinin gerekli sekilde yanip yanmadigini kontrol edin.

» Kapak vidasini (3) monte edin.

* Ayarlamalar tamamlandiginda manometreyi ¢ikarin ve vidayi (2) sikin.
+ On paneli yeniden monte edin.

» Veri plakasi Uzerine dogru gaz etiketini takin; bkz. “Veri etiketi” bdlima.

Not!
Baglantidan sonra, tiim baglanti noktalarinin kontrol edilmesi gerekir. Herhangi bir sizinti olmamahdir.
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8.7 Veri etiketi
Makinenin baska bir gaz tipine dénusturilmesi gerektiginde, makinenin arkasinda bulunan veri etiketinin, verilerin
dogru olmasi igin guincellenmesi gerekir.

Mevcut veri etiketini, agadida gosterildigi sekilde veri etiketinin Ust kismindaki donistlirme kitine yerlestirin. Birden
fazla veri etiketi mevcutsa, dogru tlke kodunun ve gaz tipinin bulundugu etiketi segin.

-

Product no.: |||||||||||||

Serial no.:
oc: Date:
Program:

Type:

Wiring diag:

~N

A

\
>

Product no.:
Serial no.:
OC number: Date(YYMM):
Capacity:

Type/Model:

Voltage:

Rated Input:

3Qn(Hs) 21 Kw
AT,BG,CZ,DK,EE,FI,GR,HR,HU,IS,IE,IT,LV,
LT,NO,PT,RO,SK,SI,ES,SE,CH,TR :12H (20MBAR)
DE,PL,LU : I12E (20/25MBAR)

GB : I2H (20MBAR)
MANIF. PRESS.:
NATURAL GAS : G20
(INLET PRESS.: 20-25 MBAR, CAL. VAL. 37780 KJ/M3)

8 MBAR INJECTOR:@  4.00

PIN NO. 2575DM30487

PIN NO. 359BQ491

MM

For safety reasons use only genuine spare parts.

Made in Sweden
Electrolux Professional AB
341 80 Ljungby, Sweden

\ ),
4 N\
Product no.:
Serial no.:
oc: Date: Wiring diag:
Program:
Type:
| J

sQnHs) 21 KW PIN NO.
BE,CH,CY,CZ,ES,FR,GR/IE,IT,

LT,LU,LV,PT,SK,SI : 13+ (28-30/37MBAR)

GB : 13+ (28-30/37MBAR) PIN NO.
MANIF. PRESS.: 28-30/37MBAR INJECTOR:@

LPG GAS: G30/G31
(INLET PRESS.: 28-30/37 MBAR, CAL. VAL. 125810/95650

2575DM30487

359BQ491
2.30 MM

KJ/M3)

fig.X05629
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9 Kapinin tersine ¢evrilmesi
Makineye giden gu¢ baglantisini kesin.
Gaz isitmali makineler igin: Makineye giden gaz baglantisini kapatin.
Menteseleri sékiin ve kapiyi sékiin. ilk olarak ist menteseyi sékiin.
fig.X04444

Filtre gekmecesini makineden gikarin.

fig.X04445
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On paneli sokiin.

2X

3x

fig.X04446

Kapak anahtari kablosunu gikarin.
Ustteki vidayi, kapag ve sol taraftaki alt vidayi gikarin.

Kapi digmesi kablosunu tutan indikleme anahtari braketini serbest birakmak icin sag taraftaki vidalari ¢ikarin. Ka-

pak anahtari kablosunu serbest birakmak icin deligin iginden ¢ekin.

N
2X

fig.X04447
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Braketleri sokiin ve ters tarafa sabitleyin. Sekle gére sabitlediginizden emin olun.

an N
‘ \
\ \
‘ \
p \
.
|
/ |
A

fig.X04448

indiikleme anahtari braketinde, kapak anahtari kablosunu disari cekerek (istten alt konuma hareket ettirin. Kablo ve

ugtaki parcanin yerinde oldugundan emin olun.

fig.X04545
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indiikleme anahtari braketini bag agsagi cevirin ve sol tarafa monte edin. Kapak anahtari kablosunu deligin iginden ge-
kin ve baglayin.

indiikleme anahtari braketini sol taraftaki vidalarla sabitleyin.
Kapagi yeniden monte edip (st ve alt vidayi sag tarafa sabitleyin.

2X

4

fig.X04449

On paneli bas asagi gevirin ve yeniden makinenin (izerine monte edin.

/AN /A

On paneli yeniden monte ederken kapi anahtari kablosunun hasar gérmediginden emin olun.

2X

0 N
I3x
‘

fig.X04450
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Filtre cekmecesini yerlestirin.

I\

IS

\

\ g
<

fig.X04451

Kaplyi i¢ tarafi size dodru bakacak sekilde yukaridan asagiya dogru déndurin.
Once alt menteseyi monte edin.
Kaply! alt menteseye gére konumlandirin.

fig.X04452
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Ust menteseyi kapiya takip kapi Gzerindeyken menteseyi sabitleyin.

fig.X04453

Makineye giden gu¢ baglantisini yapin.
Gaz 1sitmali makineler igin: Makineye giden gaz baglantisini agin.
Makinede deneme c¢alistirmasi gergeklestirin.
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10istifleme seti
TD7-8, yikama kurutucusu WP7-6, WP7-7, WP7-8 veya bagka bir kurutma makinesi TD7-8'in lizerine istiflenebilir.

Asagidaki kit No. 988918496 siparis edilmelidir ve asagidaki talimatlar kullaniimahdir.

10.1 WP7-6, WP7-7, WP7-8, TD7-8 ile TD7-8 igin istifleme kiti
10.1.1 Kitin igerigi

fig X04839A

Poz. Parca numarasi Aciklama
1 490630201 Sol istifleme paneli x 1
2 490630701 Sag istifleme paneli x 1
3 490519001 Mesafe elemani x 4
4 471836901 Vida x 8
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10.1.2 istifleme kitinin montaji
Not!

Bu kurulum igin iki kisi onerilir.
Her iki makinenin de elektriginin kesildiginden emin olun.
* Yikama ekstraktortiniin tst panelindeki 2 vidayi sokin.

fig.X04833

istifleme panelleri (1) ve (2)'yi, altta hangi makine olduguna bagl olarak agagidaki gizimde gésterildigi gibi A, B veya
C'de 90 derece asagiya dogru katlayin.

A. WP7-6 altta oldugunda

B. WP7-7 veya WP7-8 altta oldugunda

C. TD7-8 altta oldugunda

o/ A oo/
>

¢

fig.X04839B
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Asagidaki talimatlar 6rnek olarak altta model WP7-8'i géstermektedir. islem diger modeller igin benzerdir.

* Katlanmis istifleme panelleri (1) ve (2) "B" konumunda 90 derece asagiya dogru iken, her iki istifleme panelini yi-
kama kurutucusunun Ustiine yerlestirin. Istifleme panellerinin katlanmig "B" bdlgesinin st panelin (C) arkasina ta-
mamen temas ettiginden emin olun.

* Yikama kurutucusunun Ust paneline her iki tarafta 2 delik (e 3—3.3 mm) isaretleyin ve delin.

fig.X04852
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» Bir taraftaki istifleme panelini gikarin.

* Her mesafe pargasini (E) yikama kurutucusunun Ust panelinde her delinmis delige hizalayin. (Bunlar istifleme pa-

nelinin altinda olacak).

* Yikama kurutucusunun arkasindaki vidayi (F) yeniden takin ve yan taraftaki 2 vidayi (4) (alt konumlara) sikica

sabitleyin.

fig.X04853

Ustiine yerlestirilecek kurutma makinesinde; kontrol panelini (ist konumdan alt konuma asagidaki talimatlara gore

degistirin:
+ Ust paneli sékun.

fig.X04592
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» Kablolari kontrol sisteminden ayirin.

+ Kontrol panelinde; iki alt vidayi tamamen ¢ikarin. iki tist vidayi biraz gevsetin, tamamen gikarmayin aksi takdirde
kontrol paneli disebilir.

» Kontrol panelini ¢ikarin.

fig.X04856

+ On paneli sokiin.

Not!
Ana salter KAPALI (OFF) konumunda degilse arka panelin gikarilmasi miimkiin degildir.

fig.X04857
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* Filtre gekmecesini ¢ikarin.
» Braketi sokun.
* Alt 6n paneli ¢gikarin.

fig.X04858

* Ayirdiginiz kablolari hareket ettirin. Kablolar deliklerden (A) geri getirilecek, asagi indirilecek ve sonra alt delikten
disari ¢ikarilacaktir. Gerekli bantlari kesin. Kablolarin zarar gérmemesi veya sikismamasi igin uygun sekilde di-
zenlendiginden emin olun. Kablolari uygun konumlarda baglayin.

fig.X04859
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» Kurutma makinesinden ¢ikarilan kontrol panelinde, iki tst kilavuz panelini ¢gikarin ve bunlari alt kontrol paneline
tasiyin.
» Daha 6nce sadece gevsetilmis olan iki vidayi kontrol panelinden ¢ikarin.

fig.X04860

» Kablolari kontrol sistemine baglayin ve kontrol panelini sabitlemeden énce bunlarin pozisyonda oldugundan emin
olun.
* Alt panelin sékuldigu yerden kontrol panelini alt konuma dnceden monte edin.

‘ b

2X

fig.X04862
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« Braketi yeniden takin ve begs vidayl tamamen sikin.

* Filtre gekmecesini yerlestirin.

fig.X04863

» Kontrol panelinin bulundugu yere alt paneli takin ve iki vidayl tamamen sikin.

fig.X04864

+ Ust paneli yeniden takin.

fig.X04592A
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« Alt kurutma makinesinin Gzerine yerlestirilecek kurutma makinesinde; tyana ait alt bélimundeki 4 vidayi (G) sokdin,
her iki tarafta da ayni islemi uygulayin.

fig.X04865

AN /A

Keskin kenarlar olabilecegdinden eldiven takmaniz kuvvetle énerilir.

Elektrikli veya gazli 1sitmali bir kurutma makinesinin agirligr 97 kg, 1s1 pompali bir kurutma makinesinin agirligi
ise 119 kg'dir. Isi pompali bir kurutma makinesinin agirigini azaltmak igin, kurutmay kaldirmadan énce 1s1 pom-
pasi Unitesinin ¢ikariimasi onerilir.

» Sekilde gosterildigi sekilde kurutma makinesini tutarak kaldirin.

fig.X04866
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koyun.

Ustine

sini kaldirip yikama ekstraktériiniin

si vida deliklerine hizalanmalidir.

« Kurutma makinesi hizalandiginda, 4 vidayi (G) yeniden takin.
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Onceki tim adimlar yapildiginda, diger istifieme paneli benzer prosediirle makineye monte edilebilir.

Hangi taraftan / hangi istifleme paneli ile bagladiginizin dnemi olmadidini unutmayin. Bu talimat makinenin dniinden
bakildiginda sag tarafla baslamayi gostermektedir.

+ Mesafe elemanlarini yikama ekstraktériiniin (st paneline agilan deliklerin iizerine yerlestirin. (istifleme panelinin
altinda olacaklardir).

+ Ustteki kurutma makinesini dikkatlice biraz egin ve diger istifleme panelini altina kaydirin. Dogru konumda oldu-
gundan emin olun.

fig.X04869
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» Kurutma makinesinin hizalanmig oldugundan emin olun ve 4 vidayi (G) yeniden takin.

e

-
D
I

.

fig.X04870

+ Gicl baglayin ve makinelerde bir fonksiyon testi yapin.

Not!

Makine bir gemiye, petrol sondaj platformuna veya deprem riskinin yiiksek oldugu bir yere monte edildigin-

de, zemine sabitlenmelidir.
Givenli braket kiti (487193545) alternatif bir ¢6ziimdiir ve ayrica siparis edilebilir.
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11 islev kontrolii

/A /AN

Yalnizca nitelikli personel tarafindan gergeklestirilebilir.

Kurulum tamamlandiginda ve makine kullanima hazir olmadan énce bir iglev kontroliintin yapilmasi gerekir.
Bir onarim yapildiginda, makinenin yeniden kullanilabilmesi igin bir islev kontroll yapilmalidir.

11.1 Makinenin otomatik durma iglevini kontrol edin.

* Makineyi ¢ahstirin.
» Mikro anahtarlarin dogru sekilde ¢alisip calismadigini kontrol edin:
Kapak agildiginda makinenin durmasi gerekir.

11.2 Donus yonunu kontrol edin (yalnizca 3 fazli gui¢ kaynagi, marin kurulumu olan
makinelerde)

Ust paneli sékiin ve bir programi baglatin. Tambur déniisiiniin saat yéniinde olup olmadigini kontrol edin.

©
fig.W00200
Yo6n yanlissa, baglanti terminali Uzerindeki Ui¢ fazdan ikisini sola tasiyin.
T1 T2 T3 N1
%E”%'_
fig.7119

11.3 Is1y1 kontrol edin

» Makinenin isinin oldugu bir programda bes dakika boyunca ¢alismasini saglayin.
» Kapag! acarak isitmanin galisip ¢alismadidini kontrol edin ve tamburda i1sinin olup olmadigina bakin.
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11.4 Kullanima hazir

Tam testler gerektigi gibiyse, makine artik kullanima hazirdir.

Testlerden bazilari basarisizlikla sonuglandiysa veya kusur ya da hatalar algilanirsa, litfen yerel hizmet kurulusunuz-
la veya bayinizle iletisime gegin.
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12 Bertaraf bilgileri
12.1 Cihazin geri donustlrulebilirligi ve bertarafi
12.1.1 Geri doniistiirulebilirlik

Cihazlarimiz, kullanildig! Glkede yarurlikte olan yénetmeliklere uygun sekilde, ulusal geri ddnisim sistemleri kullani-
larak geri kazanilabilen 6nemli orandaki geri donustirilebilir metaller (6rn. paslanmaz celik, demir, aliminyum, gal-
vanizli sac, bakir, vs.) kullanilarak Gretilmektedir.

Atik bertarafiyla alakali ulusal yonetmelikler degisiklik gosterebilir. Dolayisiyla cihazin bertarafi, cihazin hizmet digi
birakildigi Glkedeki yetkili makamlarca yuruarlige konulan gecerli yasal mevzuat ve yénergelere uygun olarak
gerceklestiriimelidir.

Cihazin bilesenleri, malzeme bilesimlerine (6rn. metaller, yaglar, gresler, plastikler, kauguk, sogutucu gazlar, izolas-
yon plakalari ve diger izolasyon malzemeleri, cam yin(, LED’ler, vs.) gore ve gegerli ulusal ve uluslararasi atik yone-
timi ydnetmeliklerine tamamen uygun bir sekilde ayrilmali ve bertaraf edilmelidir.

Kompresorler, yaglar ve sogutucu sivilar icerebilen 6zel atiklardir ve ulusal ydonetmeliklere uygun olarak geri
donustartlmelidir.

12.1.2 Cihazin bertarafi ve bilegen/malzeme geri kazanimi prosediiru

Bu Urln, hizmet dmri sona erdiginde basitge ¢evreye atilmamalidir; bunun yerine, ulusal ¢gevre yénetmeliklerine uy-
gun bir sekilde bertaraf edilmesi ya da tercihen yetkili bir geri ddniisiim merkezine butin bir halde teslim edilmesi
zorunludur.

Kapaklari ve diger yapisal pargalari da dahil olmak Uzere sékllen tim bilesenler, yetkili geri dénisim veya sékme te-
sisine cihazla birlikte teslim edilmelidir.

Sokme/geri donlisiim merkezi, Urilnlerin en iyi sekilde geri donlstirulebilmesi amaciyla etkili bir sekilde sékmek igin
ellerindeki en gelismis teknolojileri ve ydntemleri kullanacaktir.

Baskili devre kartlarinin, elektrikli motorlarin veya Avrupa Birligi mevzuatina gore yiksek kritik dnemdeki ham madde
geri kazanim potansiyeli oldugu belirlenen diger bilesenlerin 6zel islemlere tabi tutulmasi gerektigini unutmayin.
Supheleriniz veya sorulariniz olursa, daima musteri hizmetleri referansiniza bagvurun.

Cihazi bertaraf etmeden 6nce, potansiyel bir sivi veya gaz kagagi olup olmadigini ve ayrica ellegleme ve muteakip
sOkme islemleri sirasinda tehlike arz edebilecek kirik pargalar olup olmadidini kontrol etmek suretiyle fiziksel duru-
munu ve korunma durumunu dikkatlice inceleyin.

gevre ve insan sagligi i¢in olasi olumsuz sonuglari onlemek amaciyla tranin dogru sekilde
bertaraf edilmesinin zorunlu oldugunu gdsterir. Uriinin geri dénusturdlmesiyle ilgili daha

[ ] fazla bilgi icin litfen yerel bayilik veya temsilciyle, misteri hizmetleriyle veya atik bertarafin-
dan sorumlu olan yerel kurumla iletisime gegin.

ﬁ Uriiniin Uzerindeki simge, Uriine evsel atik olarak islem yapilmamasi gerektigini, ancak

Not!
Cihazi pargalarina ayirirken herhangi bir isaret, bu kilavuz ve cihazla ilgili diger belgeler de yok edilmelidir.

12.2 Ambalajin bertarafi
Ambalaj, cihazin kullanildigi Glkede yUrurlikte olan yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir. Tim ambalaj
malzemeleri gcevre dostudur.

Guvenli bir sekilde tutulabilir, geri donUsturilebilir veya uygun bir atik yakma fabrikasinda yakilabilir. Geri donustiri-
lebilen plastik pargalar asagidaki érnekler gibi isaretlenmistir.

Polietilen:

2
':’ » Dis paket

+ Talimatlar paketi
PE

Polipropilen:

2 )
':’ * Bantlar
PP

Polisitren kopuik:

oo | o
'.’ » Kbse koruyucular
PS










Electrolux Professional AB
341 80 Ljungby, Sweden
www.electroluxprofessional.com



	1 Güvenlik Önlemleri 
	1.1 Gazla çalışan kurutma makinesi için ilave güvenlik önemleri 
	1.2 Genel bilgiler 
	1.3 Sadece ticari kullanım için 
	1.4 Telif hakkı 
	1.5 Ergonomik sertifikası 
	1.6 Semboller 

	2 Garanti şartları ve istisnalar 
	3 Teknik veriler 
	3.1 Elektrik ısıtmalı makine 
	3.1.1 Çizim 
	3.1.2 Teknik veriler 
	3.1.3 Bağlantılar 

	3.2 Gaz ısıtmalı makineler 
	3.2.1 Çizim 
	3.2.2 Teknik veriler 
	3.2.3 Bağlantılar 

	3.3 Isı pompalı makineler 
	3.3.1 Çizim 
	3.3.2 Teknik veriler 


	4 Kurulum 
	4.1 Genel 
	4.2 Ambalajdan Çıkarma 
	4.3 Ambalaj için geri dönüşüm talimatı 
	4.4 Yerleştirme 
	4.5 Tahliye bağlantısı (sadece ısı pompalı makinelerde) 
	4.6 Mekanik kurulum 

	5 Gemilerde montaj 
	6 Boşaltma sistemi 
	6.1 Hava prensibi 
	6.1.1 Elektrik ve Gaz ısıtmalı makineler 
	6.1.2 Isı pompalı makineler 

	6.2 Temiz hava 
	6.3 Egzoz kanalı 
	6.4 Paylaşılan egzoz kanalı 
	6.5 Egzoz boyutlandırması 
	6.6 Hava akışını ayarlama (ısı pompalı kurutucular için geçerli değil) 
	6.6.1 Basınç düşüş eğrili diagram 
	6.6.2 Alternatif ölçme yöntemi 


	7 Elektrik bağlantısı 
	7.1 Elektrik kurulumu 
	7.2 Tek fazlı bağlantı 
	7.3 Üç fazlı bağlantı 
	7.4 Elektrik bağlantıları 
	7.5 G/Ç panoları işlevleri 
	7.5.1 Başlatmaya izin verildiğinde, merkezi ödeme veya rezervasyon sisteminden gelen sinyal kurutma sırasında aktif (yüksek) kalmalıdır. Sinyal pasif (düşük) duruma geldiğinde makine devam eden programı iptal eder ve soğumaya geçer. 
	7.5.2 Merkezi ödeme sistemi programı başlatmak için 300–3000 ms (500 ms önerilir) aralığında bir darbe sağlamalıdır. 
	7.5.3 Ücretsiz başlat 
	7.5.4 Bu sinyal, makine bir rezervasyon veya ödeme sistemine bağlıyken rezervasyon yapmadan veya ödeme yapmadan program başlatmayı mümkün kılmak için kullanılabilir. 

	7.6 Opsiyon 
	7.6.1 Harici bağlantı 100 mA 


	8 Gaz bağlantısı 
	8.1 Etiketi yapıştırın 
	8.2 Genel 
	8.3 Gaz kurulumu 
	8.4 Basınç ve ayarlama tablosu 
	8.5 Test çalışması 
	8.6 Dönüştürme talimatları 
	8.7 Veri etiketi 

	9 Kapının tersine çevrilmesi 
	10 İstifleme seti 
	10.1 WP7–6, WP7–7, WP7–8, TD7–8 ile TD7–8 için istifleme kiti 
	10.1.1 Kitin içeriği 
	10.1.2 İstifleme kitinin montajı 


	11 İşlev kontrolü 
	11.1 Makinenin otomatik durma işlevini kontrol edin. 
	11.2 Dönüş yönünü kontrol edin (yalnızca 3 fazlı güç kaynağı, marin kurulumu olan makinelerde) 
	11.3 Isıyı kontrol edin 
	11.4 Kullanıma hazır 

	12 Bertaraf bilgileri 
	12.1 Cihazın geri dönüştürülebilirliği ve bertarafı 
	12.1.1 Geri dönüştürülebilirlik 
	12.1.2 Cihazın bertarafı ve bileşen/malzeme geri kazanımı prosedürü 

	12.2 Ambalajın bertarafı 


